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B2^D 15-06 . rc -,-7 

AT 30.0^4.75 ET 16. 06. 77 
SchSrfer fUr Schneidv.'erkzeuge. 
Anmi Krusche, Kurt, 6000 Frankfurt; 



GM 75 13 88i» 



OOOC I D. <DC yi>iOOt> 4 U_ 



Express Mail No.EL742671 085US 



® 



FOr da> DautsdM Pat 



(GbmHA) 



An das 

DeuUcfie PatenUmt 

SOCK) MOnchen 2 



Eig. Zetchen:. 



Ort:-t_ 
Oatum:. 



r Hp 1 rip I t"?eT'j>. 



I Sendungon des Deutschen Pstentamts sind 2U richten an: 



Zulreffendes ankreuzen; stark umrandele 
Felder freilassenl Die Spalten 0 bis ^ 
dieaes Antraga aind im Formblatt 0245 
eriftutert. 

Aktenzoidton der Patentaninelc2ttng: 



I 



P 25 19 205.6 



I 



L 



Patentanwaltc 
Dipl.-Chcm. I. Schulzc 
Dipl.-lng. E G :tschcr 
69 HElDELBEiiG 

GaUb«P«-jTel.(0*«l)3«*' 



Postfach: 
StraBe, Haus-Nr.: 



-/ 



FOr die in den Aniagen beschriebene Eifindung wi rd be- 
antragt die Eiieilung eines Patents 

® I \ a\s Zusatzpatent zur Patentanmeldung (zum Patent) 
Akt.2. P ^ 

® I I Die Anmeldung isl eine Ausscheidung aus der 

Patentanmeldung P . _ 

C%m-Anmeldung G 



AIs Anmeldetag wird der 



fOr die Ausscheidung beanspnichL 
® [y-J Ziistetlungsbeifetlmacbtigter (wie Anschriftenfeld 1) 



® 



Zugletch wird die Eintragung in die Gebrauchsmusterrolle 
nach EHedigung der Patentanmeldung beantragt. Mehrsttidce 
des Antrags und der Antagen (s. unten) sind beigefGgt 



Aictenzelchen der Gebrauchsmuster-Hilfsaitnielduiig: 

G 75 15 884.0 



2g J 



® 1^ I Anmelder wie nachstehend angegeben: | 2 | Anroelder wfe Anschriftenfeld 1 

Kur t Kr u s c he . (y F ran i<: fur t /Ma i n , Nai . s e r 



1 



/ 



I 1 I Ver^eter .wio nachstehend angegeben: 



|,/^ I Vertreter wie Anschriftenfeld 1 



l^ii'>i<z^isl(fcj<i?|:a 



® 



® 



Bezetchnung: 



Scharfer fur Schrieidweri-rzeu^^e 



In Anspruch genommen wird die \2j AuslandspriwHat | 2 j AusstellungspriorHat 



® 



® 



«• 

11 
if 



P 2J07.4 
e.71 

PAK 03 



m 



Zugleich wird 
beantragt: 



- - " - — 

[ I Ermittlung der dffentltchen Drudcschriften (§ 28a Patentgesetz) - Rechercheantrag j 

I 1 Priifung der Anmeldung (§ 28b Patentgesetz) - Prufungsantrag - 

I I Lieferung von Ablichlungen sSmtlicher im PrQfungsverfahrep entgegengehaltener 
Druckschriften. Die GebOhr von 15 Pf^ wird — wie unter 12 angegeben — entrtchtet. 



Aniagen: 

1. Etn wcileres Stiick dieses Antrags 

2. Eine vorbereitete Empfangsl>escheinigung 

3. Drei Beschreibungen 

4. Drei StOcke von_l_4.Patontanspruch(en) 

5. Drei Satz Aktenzeichrujngen mit jeJ-BI. 

6. Ein Satz Druckzeichnungen*) mit je Bl. 

7. Zwei Vertretervollmachten 

8. Eine Erfinderbenennung 

9. Zwei gleiche Modetle 

10. Abschriftfen) der Voranraeldung(en) 

11- 



BeigflfOot 

ftirtd 

(Anzahl) 

1. 1 

2. 1 

3. ^^ 



N«d»9er. 

warden 

(Anz«hl): 



6. ^ 

7. v_ 

a- 1 

9. ^ 

10. ^ 

11. 



•) «. EHfttitdnioBen - 0245 - »u Sp. ,11 Aniagen* 



5)aum IQr GebOhrenmarken fur Gebrauchsnuiaterhilfsanmeldung 

(bei Platzmangel auch ROckseite benutzon!) 



Die GebQhren werden entrichtet durch ® 

I I Gebuhranmarken, die fQr die Patentanmeldung 
' ' auf Blatt 1 unten und fDr die Gebrauchsmuster- 

Hilfsanmeldung auf Blatt 2 unten dieses Vor- 

drucksatzes aufgeklebt sind. 

j I beigefOgten Scheck. 

| y j Ubemetsimg nadi Erhalt der Empfangs- 
l^escheinigung. 
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@ Unterschrift<en) 



Patentanwalte • 
Dipl.-Chem. I. 8CHULZE 
DIpl.-lng. E. GUTSCHER 



OalsMTottraBe 3 

eoOO HeiDCLBERQ 1 

Telephon 23200 



S 



Ate. Dlpl.-Chom. I. S(3hu!ze, DlpC.-lno- E. OutsdMr, P mWiian wUt^ 



UMSER retCHEN: 5098 SK4 

IHR ZEICHEN: 



Anmelder: Kurt Krusche, Nansenring 22, 
6000 Frankfurt/Main 



^:C^dtvLTt^T fUr Schneidwerlczeuge^[I> 



Die Neuemmg bezieht sich auf einen Scharfer mit einer 
Oder mehreren SchSrf stellen zum Scharfen von Schneidwerk- 



zeugen, wie Messer aller Art, Scheren, Rasenmaher, insbe- 
sondere Schlagmesser fUr RasenmSher xmd dergleichen, bei 
dem ein Halter mit elnem oder mehreren Einschnitten und 
darin eingesetzten, aus geharteten MetallplSttchen be- 
stehenden SchSrf elementen zur Aufnahme der zu scharfenden 
Schneidwerkzeiige vorgesehen ist. 
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Eln solcher SchSrrer, der in erster Linle zum Gebrauch in 
Haushalten bestimrat ist, ist bekannt* Er besteht aus einem 
aus zwei K\mststof fhSlf ten zusammengesetzten Gehfiuse, bei 
dein in den Wanden der Einschnitte Schlit* vorgesehen sind, 
in die die MetallplSttchen fest eingesetzt sind. Ein solcher 
SchSrfer weist gegenUber den Slteren Scharfern \ind Schleif- 
vorrichtungen Vortelle auf , da darin mehrere Schfirfstellen 
vorgesehen sind, so dass verBchledene Schneidwerkzeuge mit einer 
einzigen Vorrichtung gescharft werden kSnnen. Nachteilig ist 
aber die fUr einen solchen Massenartikel aufwendige Art der 
mehrere Arbeitsgfinge erfordemden Herstellung, da zunSchst 
die beiden GehausehSlf ten hergestellt, dann die Metallplatt- 
chen in den Schlitz der einen GehSusehalf te eingesetzt werden 
mUssen xind schliesslich die andere GehSusehalf te aufgesetzt 
und befestigt werden muss. Je raehr SchSrf stellen vorgesehen 
sind, xunso aufweAger wird die Herstellung. Hinzu korarat, dass 
insbe sender e bei etwas raiaherer xmd nicht ganz sorgfal tiger 
Handhabung des Schttrfers dessen Stabili tat nicht immer zu- 
friedens tell end ist. 

Aufgabe der Neuerxmg ist, einen Scharfer der genannten Art- 
zu schaffen, der praktisch in einem einzigen Arbeitsgang 
mit einer h5chstmc5glichen Anzahl von Scharf stellen xind ein- 
wandfreier Stellung der zum SchSrfen dienenden Metallplattchen 
hergestelit werden kann, der sehr stabil und robust und dabei 
komi>akt und handlich ist. 

Diese Aufgabe wird dtU7ch einen SchSrfer der ein«angs genannten 
Art gel8st, der dadurch gekennzeichnet 1st, dass der Halter 
einstfickig 1st und aus einem geschfiumten Kunststoff besteht, 
in dem die MetallplSttchen mit Ausnahme ihrer Schneiden fest 
elngebettet sind. 

Die Metallplattchen sind dabei mit Ausnahme der zxim Scharfen 
dienenden Schneiden voro geschSiamten Kvmststoff umspritzt und 
in diesen elngebettet. 
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Die Einschnitte k3nnen verschieden geformt und die Metall- 
plSttchen darln in unterschledlichen SchSrf posltionen ange- 
ordnet und so den verschiedenen zu scharfenden Schneidwerk- 
zeugen angepasst sein. 

5 Die Erfindung wird anhand eines in den Zeichnungen dargestell- 
ten AusfUhrungsbeispieles naher erlautert. Es zelgen: 
Pig. 1 eine Ansicht einer Breltseite eines Scharfers mit 

Arbeitsteil xind Griff; 
Fig. 2 eine Schnittansicht entlang der Linie A-A in Fig. 1 
10 Fig. 5 eine vergr6sserte Ansicht der Breitseite des Arbeits- 
teiles des Halters mit den Einschnitten und den darin 
gestrichelt gezeichneten MetallplSttchen in verschiedenen 
Scharfpositionenj und 
Fig. 4 eine Ansicht der Breitseite einer abgeanderten Aus- 
15 rtihrungsform des Griffes. 

Der erf indungsgemasse Scharfer besteht aus einem einstUckigen 
KSrper oder Halter H aus einem schaumbaren Kunststoff, der in 
eln entspreohend geforintes Werkzeug gespritzt wird und darin 
zu einem Hartschaurn aushSrtet. 

In der dargestellten AusfUhrungsf orm ist der Halter H als ISng- 
licher Karper, im wesentlichen in Form eines Quaders ausgcbil- 
det, wobei drei Einschnitte 1 , 2 und 5 nebeneinander in einer 
der schmalen LSngsseiten des Halters angeo rdnet sind. Dlese Eln- 
s chni ttT sind~im" Arbeitsteil 4 vorgesehen , der eliien Ex*aab=.a»il LL 
23 des Halters H bildet. An diesen Arbeitsteil schliesst sich der 
Griff 4a an. Disse AusfUhrvmg ist zweckmSssig, da der Benutzer 
den Scharfer mit einer Hand am Griff 4a festhalten und mit der 
anderen Hand sein Schneidwerkzexig scharfen kann. 

Eine besonders zweckmSssige AusfUhrungsf orm des Griffes zeigt 
30 Pig. 4. Hier ist ein Langloch 8 vorgesehen, in das die Finger 
einer Hand gesteckt werden. Anstelle eines Langloches konnen 
mehrere einzelne Locher (nicht dargestellt) vorgesehen sein. 



20 
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Beim Festhalten des SchSrrers ^^ird der obere Griff rahmen 9 
gegen die HandflSche gedrllckt, so dass das Gerat fest und 
sicher gefasst werden kann. ZusStzlich kann noch elne Daumen- 
mulde 10 vorgesehen sein, in die beim Scharfen der Dauraen ge- 
5 drlickt werden kann, am den Haltedruck zu vergrossern. 

Die Form des Halters kann natUrlich auch anders ausgebildet 
und es kSnnen noch weitere SchSrf stellen vorgesehen sein. 

In die Einschnitte 1,2 \and 5* die verschieden geformt sind, 
wobei die Form zweckmassig dem vorgesehenen zu scharfenden 

10 Schneidwerkzeug angepasst ist, sind die Scharf element e einge- 
setzt, die aus gehSrteten Metallplattchen 5, 5'; 5; iind 7> 7' 
bestehen* Dabei stehen ilber die Wande der Einschnitte nur die 
Arbeitsbereiche bzw. Schneiden 5a, 5a*; 6a; und 7a, 7a* vor, 
wahrend die Ubrigen Bereiche der Metallplattchen im Hartschaum 

15 eingebettet sind (Fig. 5)* 

Die eingebetteten Metallplattchen 3, 5'; 6; iind 7> 7' - und 
damit deren Schneiden 5a, 5a*; 6a; 7a* - sind in bezug auf 

die Waagerechte geneigt, und zwar vorzugsweise in einein Schneid- 
wlnkel von etwa 45^, urn eine optimale Scharfwirkung zu erzielen 
20 (Fig. 2). 

Die dargestellten Scharf positionen in den Einschnitten 1, 2 
und 3 zeigen verschiedene Anordnungen der Metallplattchen, wie 
sie mit dem erf indungsgemSssen Verfahren leicht geschaffen wer- 
den konnen. 

25 Im Einschnitt 1 ist ein Metallplattchenpaar vorgesehen, bei 

dem die Schneiden 5a und 5a* der Metallplattchen 5 und 5' kreis- 
bogenf5rmig ausgebildet sind. Die unteren Arbeitsbereiche 5l> der 
Metallplattchen, unmittelbar Uber der Bodenwand des Einschnittes 
1, sind einander Uberlappend angeordnet. Es wurde geftirden, dass 
eine solche Ausflihriing iosbesondere zum Scharfen von Messera mit 
Wellenschliff geeignet ist. Dies war bisher von Laien, also im 
Haushalt, praktisch nicht TnSglich, so dass bei einem Versuch, ein 
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solches Messer zu schSrfen, der Wellenschliff meistens ver- 
dorben vairde. Mit der Ausbildung und Anordnxmg des Metallpiatt- 
chenpaares in der SchSrfposltlon In Einschnltt 1 1st durch 
dlese Ausflttirting auch elnem nicht getibten Benutzer das SchSrfen 
5 eines Messers mlt Wellenschliff n«gllch. 

Im Einschnltt 2 ist ledlgllch ein MetallplHttchen 6 vorge- 
sehen, dessen geradllnlg verlaufende Schnelde 6a praktlsch den 
Boden des Einschnittes blldet und slch Insbesondere zum SchSrfen 
von Scheren eigne t. 

10 Im Einschnltt 3 ist wleder eln MetallplSttchenpaar vorgesehen, 
bel dem die MetallplSttchen 7 vmd 7' rechtecklg geformt und 
Ihre Schnelden 7a xind 7a* elnander zugekehrt slnd. Aus Fig. 5 
1st erslchtllch, dass die MetallplSttchen f Scherformlg, mlt 
Ihren Im Hartschaum eingebetteten unteren Berelchen 7b elnander 

15 UberlappeiKi angeordnet slnd. Die Schlelf- bzw. SchSrfstelle be- 
flndet slch am Schnlttpunkt der Schnelden 7.a, 7a*, der zweck- 
mSsslg unmlttelbar am Boden des Einschnittes 3 vorgesehen 1st. 
Auf dlese Welse verlaiafen die Schnelden 7a und 7a* von der 
SchSrfstelle dlverglerend nach oben oder anders betrachtet 

20 konverglerend von oben nach unten. Eine solche Anordniing der 
SchSrfelemente elgnet slch aim SchSrfen von RasenmShermessern, 
vorvrlegend Schlagmessem. 

Eln solcher SchSrfer ISsst slch leicht In ein Sprltdlferkzeug mlt 
entsprechend konturierten PorroenhSlften herstellen. Entweder In 
25 dlesen FormenhSlf ten oder in elnem In das Sprit zwerkzeug eln- 

schiebbaren Elnsatz k»nnen Magnete so angeordnet seln, dass die 
MetallplSttchen mlt ihren Arbeits- bzw. SchSrf berelchen In der 
rlchtlgen Lage an dlese Magnete angelegt werden kSnnen. 

Dlese Magnete halten die MetallplSttchen ausreichend fest, bis 
30 die PorroenhSlften geschloosen werden. 
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Als Kunststoff eignet slch Jedes schSumbare Kunststoff system, 
das nach dem Aushfirten eine harte xind widerstandsf Shige sowle 
bruchsichere Kimststoffmasse erglbt. 

Auf dlese Weise kann In elnem Arbeltsgaiig eln gewichtsmSssig 
5 leichter, kompakter und stabller Schfirfer mit einer oder 
mehreren Scharfstellen hergestellt werden. 
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S c h u t z a n.s_P_r-1i-S-?}-? 



1. Scharfer mit einer oder mehreren Scharf stellen zum SchSrfen 
von Schneidwerlczeugen, wie Messer aller Art, Scheren, Rasen- 
maher, insbesondere deren Scnilagmesser und dergleichen, bei 
dem eln Halter mit elnem oder mehreren Einschnitten und darin 
eingesetzten, aus gehSrteten Metallplattchen bestehenden Scharf- 
elementen z\zr Aufnahme der zu scharfenden Schneidwerkzeuge vor- 
gesehen ist, 

dadurch gekennzeichnet, dass der Halter 
(H) einstUcldK ist und aus elnem geschSumten Kxinststofr be- 
steht, in dem die Metallplattchen (5^5'; 6; 7,7') mit Ausnahme 
ihrer Schneiden (5a, 5a' ; 6a; 7a, 7a') Test eingebettet sind. 

2. Scharfer nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Metallplattchen (5, 5'; 6; 7,7') gegenUber der Waagerechten 
geneigt sind, urn einen Schneidwinkel von etwa 45° zu bilden. 

3» Scharfer nach den AnsprUchen 1 und 2, dadurch gf^kennzeichnet, 
dass mehrere verschieden geformte Einschnitte (1, 2, 3) mit 
darin in lonterschiedlichen Scharf positionen angeordneten 
Metallplattchen (5^5'; 6; 7,7') vorgesehen sind. 

4. Scharfer nach den AnsprUchen 1 bis 3# dadiirch gekennzeichnet, 
dass in einem der Einschnitte (1) ein Metallplattchenpaar (5>5' ) 
vorgesehen ist, bei dem die Schneiden (5a, 5a') der Metallplatt- 
chen kreisbogenformig ausgebxldet und im unteren Arbeitsbereich 
(5b) einander Uberlappend angeordnet sind. 

5. Scharfer nach den AnsprUchen 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, 
dass in einem der Einschnitte (2) ein einziges Metallplattchen 
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(6) mit einer geradlinig verlaufenden 
1st. 

6* Scharfer nach den AnsprUchen 1 bis 3^ dadixrch gekennzeichnet, 
dass in einem der Einschnitte (3) ein Metallplattchenpaar {1,1') 
vorgesehen ist, bel dera die Schneiden (7a, 7a' ) ^^'^ Metall- 
plattchen geradlinig ausgebildet, einan 'er zugekehrt und in 
bezug zueinander nach xanten konvergierend angeordnet sind und 
an der Scharrstelle aneinanderstossen. 

7. SchSrfer nach Anspruch 1. dadurch gekennzeichne:, dass der 
Halter (H) aus einem niit/lcharf stellen versehenen Arbeitstell 
(4) ixnd einem daran angeformten Griff (4a) besteht. 

8. Schaifer nach Anspruch 1, dadiirch gekennzeichneL, aass der 
Griff (4a) mit einem in LSngsrichtung zum Halter (H) ver- 
laufenden Langloch (8) oder mehreren Griff Ibchem zum Durch- 
stecken der Finger einer Hand versehen ist- 



Schneide (6a) vorgesehen 
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FIG. A 
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